1. Date despre program

Universitatea

Politehnica
Timisoara

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Politehnica Timisoara

1.2 Facultatea' / Departamentul?

FACULTATEA DE INGINERIE HUNEDOARA/ DEPARTAMENTUL DE
INGINERIE S| MANAGEMENT

1.3 Domeniul de studii (denumire/cod 3)

INGINERIE $| MANAGEMENT /230

1.4 Ciclul de studii

Licenta

1.5 Programul de studii (denumire/cod/calificarea) INGINERIE ECONOMICA IN DOMENIUL MECANIC /20/INGINER

2. Date despre disciplina

2.1a Denumirea disciplinei/Categoria formativa* UTILAJUL SI TEHNOLOGII PENTRU SUDARE / DS

2.1b Denumirea disciplinei in limba engleza

WELDING EQUIPMENT AND TECHNOLOGIES

2.2 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. ARDELEAN MARIUS

2.3 Titularul activitatilor aplicative®

Conf.dr.ing. ARDELEAN MARIUS

2.4 Anuldestudii® [l [ 2.5 Semestrul

2 | 2.6 Tipulde evaluare | E | 2.7 Regimul disciplinei’ | DI

3. Timp total estimat - ore pe semestru: activitati didactice directe (asistate integral sau asistate partial) si activitati de

pregatire individuala (neasistate) 8

.3'1 Numavr d? ore ?S|state 3 , format din: |3.2 ore curs 2 |3.3 ore seminar/laborator/proiect |1
integral/saptamana
.3'1 Numar fotal de ore asistate 42 , format din: | 3.2* ore curs 28 | 3.3* ore seminar/laborator/proiect | 14
integral/sem.
3.4 Numar de ore asistate - . 3.6 ore elaborare proiect de
. PRI , format din: 3.5 ore practica ; 9
partial/saptamana diploma
3.4* Numar total de ore asistate partial/ . " L 3.6* ore elaborare proiect de
, format din: 3.5* ore practica ; -
semestru diploma
3.7 Numar de ore activitati neasistate/ 2,35 , format |ore documentare suplimentara in bibliotecéa, pe 05
saptdmana din: platformele electronice de specialitate si pe teren ’
ore studiu individual dupa manual, suport de curs, 1
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 085
casa si referate, portofolii si eseuri ’
3.7* Numar total de ore activitati neasistate/ | 51 , format din: | ore documentare suplimentara in biblioteca, pe 7
semestru platformele electronice de specialitate si pe teren
ore studiu individual dupa manual, suport de curs, 14
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 12
casa si referate, portofolii si eseuri
3.8 Total ore/saptamana ?° 5,35
3.8* Total ore/semestru 75
3.9 Numar de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum .

Stiinta materialelor, Tehnologia materialelor, Utilaje tehnologice, Organe de masini

4.2 de rezultatele invatarii

¢ Identifica si clasifica principalele categorii de materiale ingineresti, cu accent
pe metale si aliaje metalice. Descrie proprietatile fizice si chimice
caracteristice acestora si explica influenta lor asupra comportarii
materialelor.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

[ ]
5.1 de desfasurare a cursului

Expunere cu ajutorul aparaturi multimedia si explicatii referitoare la subiectele
expuse, purtandu-se discutii pe marginea acestora. Studentii sunt incurajati sa
puna intrebari si sa se implice Tn discutii

5.2 de desfasurare a activitatilor practice *

La fiecare sedinta de laborator se vor realiza experimente practice, se vor prelua
datele experimentale, care vor fi prelucrate si se vor trage concluzii




6. Rezultatele invatarii la formarea carora contribuie disciplina

Cunostinte o C2. Studentul/absolventul explica si interpreteaza documentatia tehnica, economica si manageriala,
pentru dezvoltarea proiectelor si proceselor specifice domeniului.

Abilitati ° A1. Studentul/absolventul apreciaza calitatea si identifica limitele conceptelor, simbolizarilor si
reprezentarilor specifice domeniului.

e A2. Studentul/absolventul selecteaza si aplica concepte, principii si metode pentru rezolvarea
problemelor particulare in elaborarea documentatiei tehnice, economice si manageriale.

Responsabilitate e RAZ2.Studentul/absolventul dezvolta abilitati de lucru si de comunicare pentru colaborarea eficienta
si autonomie in indeplinirea sarcinilor specifice ingineriei si managementului.

o RAS3.Studentul/absolventul initiaza si gestioneaza actiuni pentru actualizarea cunostintelor
profesionale specifice domeniului.

7. Obiectivele disciplinei (asociate rezultatelor invatarii de la punctul 6)

« Tnsusirea cunostintelor teoretice si practice necesare stabilirii tehnologiilor de imbinare nedemontabila prin sudare si taiere
termica, precum si a fluxurilor de fabricatie asociate.

e Dezvoltarea capacitatii de selectare si utilizare a procedeelor, echipamentelor si utilajelor specifice sudarii si taierii, in
concordanta cu cerintele aplicatiilor din industria constructoare de masini.

8. Continuturi'®

8.1 Curs Numar de ore Metode de predare™!

1. Procedee de sudare. Avantajele si dezavantajele procedeelor de 28 Expunere cu ajutorul
imbinare nedemontabila. Definitii. Clasificari generale aparaturi multimedia si

2. Materiale de adaos si auxiliare pentru sudare. Sarme si vergele. explicatii referitoare la
Electrozi inveliti. Fluxuri pentru sudare. Gaze de protectie. subiectele expuse,

3. Procedee de sudare prin topire. Sudarea cu flacira oxigaz. cursuri disponibile

Sudarea cu arc electric cu electrod invelit. Sudarea cu arc
electric sub strat de flux. Sudarea in mediu de gaz protector.
Procedee de sudare neconventionale

4. Sudarea prin frecare. Sudarea prin frecare continua sau cu piesa
intermediara. Parametri de baza. Avantajele si dezavantajele
procedeului, utilizari industrial

5. Sudarea prin presiune.

Parametri de baza. Avantajele si dezavantajele procedeului, utilizari
industriale

6. Procedee de taiere termica a materialelor metalice.

Clasificare generala, avantaje si dezavantaje. Taierea termica
prin arderea materialului. Precizia dimensionala a taierii.
Recomandari de alegere a gazului combustibil. Reguli generale
privind planul de taiere. Calitatea taieturilor. Procedee de taiere
cu plasma termica, cu oxigen si pulbere, arc-aer.

7. Imbinari nedemontabile prin lipire
Clasificare. Avantajele si dezavantajele procedeelor, utilizari




industriale.
8. Utilaje pentru taierea si sudare aliajelor metalice

Bibliografie?
1.Dehelean, D., Sudarea prin topire, Editura Sudura, Timisoara, 1997.

2.Mitelea |. s.a. — Stiinta materialelor in constructia de masini, Editura Sudura, Timisoara 1990
3.Boarna, Clara s.a., Procedee neconventionale de sudare, Editura Facla, Timisoara, 1980.

4. Safta, V., Controlul imbinarilor si produselor sudate, Editura Facla, Timisoara, 1986

5. Marius Ardelean, Erika Ardelean, Ana Socalici, Teodor Heput — Tehnologia materialelor, Editura Politehnica, Timisoara, 2015

8.2 Activitati aplicative'3

Numar de ore

Metode de predare

Laborator:

1. Clasificarea si reprezentarea in desen a imbinarilor sudate. Norme
de protectia muncii la taierea si sudarea materialelor metalice

2. Alegerea otelurilor pentru constructiile sudate.

3.Utilaje si tehnologii de sudare cu flacara, cu plasma si arc-aer.
4. Materiale, utilaje si tehnologii de sudare cu electrozi inveliti sub
strat de flux si in medii de gaze protectoare (WIG, MIG s.a).

5. Taierea prin procedee termice a materialelor metalice

5. Controlul de calitate la taierea si sudarea materialelor metalice.
6. Imbinari nedemontabile prin lipire.

7. Tratamente termice aplicate imbinarilor sudate

14

SEMINAR: -

Expunerea studiului de
caz, exemplificare,
dezbatere, realizare
experimentari

Bibliografie4

1. Ardelean M., Ardelean E.- Tehnologia materialelor. Teme experimentale, Editura Politehnica Timisoara, 2013
2. Miklos I., Soare S. - Tehnologia si utilajul sudarii. indrumar de lucréri de laborator. indrumar de proiect. Timisoara 1995

3. Miklos, I., Soare, S.,

Tehnologia si utilajul sudarii, U.P.Timisoara, 1995.

9. Evaluare

Tip activitate 9.1 Criterii de evaluare'®

9.2 Metode de evaluare

9.3 Pondere din
nota finala

- corectitudinea si
integralitatea cunostintelor
asimilate;

- criterii ce vizeaza aspecte
atitudinale: interesul pentru
studiu individual si
dezvoltare profesionala

9.4 Curs

Examen scris. Se va bonifica participarea
activa la cursuri.

Nota la examen are
pondere de 60% in
nota finala




9.5 Activitati aplicative

S:

L: - capacitatea de
exemplificare a notiunilor
asimilate;

- capacitatea de intocmire a
referatelor solicitate;

- criterii ce vizeaza aspecte
atitudinale: interesul pentru
studiu individual

Nota la laborator se stabileste ca medie pe
baza notelor la temele de casa, referate si a
aprecierii modului de participare activ in
timpul experimentelor.

Nota la activitatea pe
parcurs - laborator -
are pondere de 40%
in nota finala

P'e:

Pr:

9.6 Standard minim de performanta (se prezinta cunostintele minim necesare pentru promovarea disciplinei si modul in care se
verifica stapanirea lor'?)

¢ Standard minim de performanta presupune recunoasterea si descrierea principalelor fluxuri tehnologice, procedee si
tehnologii studiate, demonstrata prin rezolvarea corectd a minimum 50% dintre cerintele evaluarii sumative.

¢ La finalul disciplinei, studentii trebuie sa demonstreze cunostinte teoretice si abilitati practice necesare selectarii, utilizarii
si combinarii adecvate a proceselor si tehnologiilor de sudare si taiere termica, in functie de cerintele tehnologice ale

aplicatiei.

Titular de curs

Data completarii

Titular activitati aplicative

(semnatura) (semnatura)

10.09.2026

Director de departament
(semnatura)

Decan

Data avizarii in Consiliul Facultatii'® o
(semnatura)

23.09.2026



