FISA DISCIPLINEI'

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatdmant superior Universitatea Politehnica Timisoara

1.2 Facultatea? / Departamentul® Facultatea de Inginerie Hunedoara / Inginerie si management

1.3 Catedra —_—

1.4 Domeniul de studii (denumire/cod*) INGINERIE S| MANAGEMENT / 230

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii (denumire/cod/calificarea) | INGINERIE ECONOMICA TN DOMENIUL MECANIC / 20 / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei/Categoria formativa® | Tehnologia fabricarii si repararii utilajelor/DS

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof.habil.dr.ing.Pinca_Bretotean Camelia

2.3 Titularul activitatilor aplicative® Prof.habil.dr.ing.Pinca_Bretotean Camelia

2.4 Anul de studii’ | \Y | 2.5 Semestrul 7 | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul disciplinei® | DI

3. Timp total estimat - ore pe semestru: activitati didactice directe (asistate integral sau asistate partial) si activitati de
pregatire individuala (neasistate) °

3.1 Numar de ore asistate . 3.3 ore seminar /laborator
. VRN 3 , format din: | 3.2 ore curs 2 . 1
integral/saptamana /proiect
* 2 H *
;3.1 Numar total de ore asistate 42. , format 3.2* ore curs 28 3.3 ore . 14
integral/sem. din: seminar/laborator/proiect
3.4 Numar de ore asistate - Lo 3.6 ore elaborare proiect de
. e e A v , format din: 3.5 ore practica : .
partial/saptamana diploma
3.4* Numar total de ore asistate partial/ . " o 3.6* ore elaborare proiect de
, format din: 3.5* ore practica ; <
semestru diploma
3.7 Numar de ore activitati neasistate/ 4,14 ,format | ore documentare suplimentara in biblioteca, pe
saptamana din: platformele electronice de specialitate si pe teren 1,1
4
ore studiu individual dupa manual, suport de curs, 1
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 5
casa si referate, portofolii si eseuri
3.7* Numar total de ore activitati neasistate/ | 58, format din: | ore documentare suplimentara in biblioteca, pe 16
semestru platformele electronice de specialitate si pe teren
ore studiu individual dupa manual, suport de curs, 14
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 8
casa si referate, portofolii si eseuri
3.8 Total ore/saptamana '° 7,14
3.8* Total ore/semestru 100
3.9 Numar de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

e Parcurgerea urmatoarelor discipline: Desen tehnic si infografica, Rezistenta
4.1 de curriculum materialelor, mecanisme si organe de masini, Echipamente mecanice industriale,
Tolerante si control dimensional, Masini unelte

! Formularul corespunde Fisei Disciplinei promovata prin OMECTS 5703/18.12.2011 si cerintelor Standardelor specifice ARACIS valabile incepand cu 01.10.2017.

2 Se inscrie numele facultatii care gestioneaza programul de studiu caruia fi apartine disciplina.

3 Se inscrie numele departamentului caruia i-a fost incredintata sustinerea disciplinei si de care apartine titularul cursului.

4 Se inscrie codul prevazut in HG nr.140/16.03.2017 sau in HG similare actualizate anual.

S Disciplina se incadreaza potrivit planului de invatamant in una dintre urméatoarele categorii formative: disciplina fundamentala (DF), disciplind de domeniu (DD),
discipina de specialitate (DS) sau disciplina complementara (DC).

5 Prin activitati aplicative se inteleg activitatile de: seminar (S) / laborator (L) / proiect (P) / practica (Pr).

7 Anul de studii in care este prevazuta disciplina in planul de invatamant.

8 Disciplina poate avea unul din urmatoarele regimuri: disciplind impusa (DI), disciplina optionala (DO) sau disciplina facultativa (Df).

9 Numarul de ore de la rubricile 3.1%, 3.2*,...,3.8* se obtin prin inmultirea cu 14 (saptdmani) a numarului de ore din rubricile 3.1, 3.2,..., 3.8. Informatiile din rubricile 3.1,
3.4 si 3.7 sunt chei de verificare folosite de ARACIS sub forma: (3.1)+(3.4) > 28 ore/sapt. si (3.8) < 40 ore/sapt.

10 Numérul total de ore / saptamana se obtine prin insumarea numarului de ore de la punctele 3.1, 3.4 si 3.7.



¢ Acumularea urmétoarelor cunostinte: teoretice de baza, competente instrumentale,

4.2 de competente aplicative si capacitatea de a corela teoria cu practica

5. Conditii (acolo unde este cazul)

o Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector, computer, planse cu

5.1 de desfdsurare a cursului desene de executie si ansamblu pentru diferite utilaje tehnologice

e Laboratorul se va desfasura intr-o sala cu dotare specifica, care trebuie sa includa:
5.2 de desfasurare a activitatilor practice masini unelte, dispozitive de prindere, scule aschietoare, instrumente de masura si
control, semifabricate

6. Competente la formarea carora contribuie disciplina

Competente C3.1 Identificarea si selectarea metodelor de fabricatie, control si a structurii componentelor mecanice

specifice
C3.2 Explicarea si implementarea proceselor si proiectelor aferente tehnologiilor de fabricatie si ale metodelor
de control adecvate structurilor si componentelor mecanice

C3.3 Utilizarea principiilor si metodelor de baza pentru proiectarea tehnologica si fabricatia componentelor
mecanice cu date de intrare bine definite in conditii de asistenta calificata

C3.4 Evaluarea pe baza de argumente justificative coerente a calitatii, adaptabilitatii si limitarilor solutiilor
tehnologice functionale ale structurilor mecanice

e C3.5 Proiectarea unor tehnologii de fabricatie specifice componentelor mecanice si punerii in functiune a
unor echipamente mecanice de complexitate medie

Competentele | ¢ C3. Fabricatia, controlul si punerea in functiune a produselor, echipamentelor si sistemelor mecanice
profesionale in
care se inscriu
competentele
specifice

Competentele | o
transversale in
care se inscriu
competentele
specifice

7. Obiectivele disciplinei (asociate competentelor de la punctul 6)

« . Disciplina are ca obiectiv princippal formarea competente tehnice si profesionale
necesare intelegerii, proiectarii si optimizarii proceselor tehnologice de fabricare si
reparare a reperelor, in vederea asigurarii calitatii, fiabilitatii si eficientei economice a
productiei de utilaje tehnologice

7.1 Obiectivul general al disciplinei

¢ Disciplina abordeaza ca tematica specifica: cunoasterea proceselor tehnologice
implicate in fabricarea componentelor utilajelor tehnologice, intelegerea succesiunii
operatiilor si a tehnologiilor moderne de fabricare, aplicarea metodelor de proiectare
tehnologica pentru fabricarea si repararea subansambilelor utilajelor, dezvoltarea
capacitéatii de analiza si optimizare a parametrilor de proces pentru cresterea

productivitati.

7.2 Obiectivele specifice

8. Continuturi!

8.1 Curs Numar de ore Metode de predare'?

" Se detaliaza toate activitatile didactice prevazute prin planul de invatdmant (tematicile prelegerilor si ale seminariilor, lista lucrarilor de laborator, continuturile etapelor
de elaborare a proiectelor, tematica fiecarui stagiu de practica). Titlurile lucrarilor de laborator care se efectueaza pe standuri vor fi insotite de notatia ,(*)".
12 Prezentarea metodelor de predare va include si folosirea noilor tehnologii (e-mail, pagina personalizata de web, resurse in format electronic etc.).



1. Procese de fabricatie. Procese tehnologice
1.1 Structura procesului de fabricatie
1.2 Tipuri de productie
1.3 Structura procesului tehnologic
1.4 Elementele procesului tehnologic

Prelegere, demonstratie, exemplificare,
conversatia

https://cv.upt.ro/course/view.php?id=9507

2. Semifabricate specifice constructiei de autovehicule
2.1 Alegerea semifabricatului si a metodelor de
obtinere
2.2 Stabilirea costului semifabricatului
2.3 Tipuri de semifabricate
2.4 Pregatirea semifabricatelor in vederea prelucrarilor
mecanice

3. Proiectarea proceselor tehnologice de prelucrare

mecanica

3.1 Principii de baza

3.2 Metodica de elaborare a proceselor de prelucrare
mecanica

3.3 Stabilirea succesiuni operatiilor si fazelor de
prelucrare

3.4 Alegerea echipamentului tehnologic

3.5 Calculul adaosului de prelucrare si a dimensiunilor
intermediare

3.6 Calculul parametrilor regimului de aschiere

3.7 Normarea tehnica

3.8 Calculul costului final al prelucrarii

4.Tehnologicitatea de fabricatie
4.1 Influenta materialului
4.2 Influenta formei piesei
4.3 Influenta elementelor de bazare
4.4 Influenta preciziei si a rugozitatii
4.5 Influenta gradului de unificare si standardizare a
productiei
4.6 Posibilitati de apreciere a tehnologicitatii

5.Precizia si calitatea suprafetelor
5.1 Precizia prelucrarilor mecanice
5.2 Calitatea suprafetelor prelucrate
5.3 Legatura dintre precizia si calitatea suprafetelor

6.Tehnologia de fabricatie a pieselor de tip arbore
6.1 Materiale, semifabricate, conditii tehnice
6.2 Operatii pregatitoare
6.3 Prelucrarea suprafetelor cilindrice si conice
6.4 Operatii intermediare
6.5 Operatii finale
6.6 Operatii de control

7. Tehnologia de fabricatie a pieselor de tip alezaj
7.1 Forme constructive specifice alezajelor
7.2 Criterii de analiza tehnologica a alezajelor
7.3 Materiale, semifabricate, conditii tehnice
7.4 Operatii pregatitoare
7.5 Operatii de obtinere a alezajelor
7.6 Operatii de prelucrare a alezajelor.

8. Tehnologia de fabricatie a rotilor dintate
8.1 Materiale, semifabricate, conditii tehnice
8.2 Roti dintate cilindrice
8.3 Roti dintate conice
8.4 Roti dintate melcate.

9. Tehnologii de reconditionare a pieselor
9.1 Obiectivele si avantajele reconditionarii
9.2 Clasificarea metodelor de reconditionare
9.3 Etapele generale ale procesului de reconditionare
9.4 Metode tehnologice de reconditionare prin adaos
de material
9.5 Metode de reconditionare prin prelucrari mecanice



https://cv.upt.ro/course/view.php?id=9507

Bibliografie’® 1. Pinca-Bretotean Camelia — Fabricarea si asamblarea autovehiculelor rutiere, Vol. 1, Ed. Cermi, lasi 2008
2.Pinca-Bretotean Camelia — Fabricarea si asamblarea autovehiculelor rutiere, Vol. Il, Ed. Politehnica, Timisoara, 2009

3. Graghici Ghe.- Conceptia proceselor de prelucrare mecanica, Ed. Politehnica, 2005

4. Bejan V.- Tehnologia fabricarii si repararii utilajelor , Ed. Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982

5 Paraschiv D -Tehnologii de reconditionare si procesari ale suprafetfelor metalice, Ed. Junimea lasi, 2005

8.2 Activitati aplicative Numar de ore Metode de predare
LABORATOR Discutia dirijata, demonstratia practica,
1.Influenta fortelor de strangere a semifabricatelor asupra | 2 experimentul
prelucrarilor mecanice ,,(*)”
2. Influenta itinerarurului tehnologic asupra preciziei de 2
prelucrare ,(*)”
3. Prelucrarea prin strunjire a suprafetelor cilindrice si 2
conice ,(*)
4. Influenta parametrilor regimului de aschiere asupra 2
uzurii sculelor aschietoare, (*)”
5. Analiza parametrilor tehnologici in prelucrarile prin 2
frezare ,(*)”
6. Controlul starii tehnice si determinarea parametrilor 2
de uzare a arborilor ,,(*)”
7. Reconditionarea unei piese uzate prin sudare cu arc 2

electric si refacerea dimensiunilor nominale ,,(*)”

Bibliografie!® 1. Pinca-Bretotean Camelia — Tehnologia fabricérii autovehiculelor rutiere- indrumar pentru lucrari de laborator, Ed.
Cermi, lasi, 2008

2. Pinca-Bretotean Camelia — Tehnologii de prelucrari mecanice la fabricarea utilajelor tehnologice —indrumar pentru lucréri de
laborator, Ed. Mirton, Timisoara, 2003

3. Picos, C.s.a, Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica prin aschiere, vol 1,2, Ed. Universitas, Chisinau, 1992

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor profesionale
si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

o Continutul disciplinei este in concordanta cu ceea ce se face in alte centre universitare din tara si strainatate. Pentru o mai
buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei au avut loc intalniri atat cu reprezentanti ai mediului de
afaceri din zona, cat si cu cadre didactice, profesori universitari, care predau discipline similare la alte universitati din tara.

10. Evaluare

10.3 Pondere din

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare'® 10.2 Metode de evaluare o
nota finala

Cunostinte teoretice,
capacitate de analiza si
sinteza, participare activa la
curs

10.4 Curs Examen scris la finalul semestrului 0,66

10.5 Activitati aplicative | S:

L: Colectarea corecta a
datelor, utilizarea metodelor
de calcul, interpretari
justificate

Teste scurte la finalul fiecarei lucrari de
laborator 0,34

[Pre

13 Cel putin un un titlu trebuie sa apartina colectivului disciplinei iar cel putin un titlu trebuie sa se refere la o lucrare de referinta pentru disciplina, de circulatie nationala si
internationald, existenta in biblioteca UPT.

™ Tipurile de activitati aplicative sunt cele precizate in nota de subsol 5. Daca disciplina contine mai multe tipuri de activitati aplicative atunci ele se trec consecutiv in
liniile tabelului de mai jos. Tipul activitatii se va inscrie intr-o linie distincta sub forma: ,Seminar:”, ,Laborator:”, ,Proiect:” si/sau ,Practica:”.

'® Cel putin un titlu trebuie s& apartina colectivului disciplinei.

'6 Fisele disciplinelor trebuie sa contina procedura de evaluare a disciplinei cu precizarea criteriilor, a metodelor si a formelor de evaluare, precum si cu precizarea
ponderilor atribuite acestora in nota finala. Criteriile de evaluare se formuleaza in mod distinct pentru fiecare activitate prevazuta in planul de invatdmant (curs, seminar,
laborator, proiect). Ele se vor referi si la formele de verificare pe parcurs (teme de casa, referate s.a.)

7 Tn cazul cand proiectul nu este o discipling distinctd, in aceastd rubricd se va preciza si modul in care rezultatul evalu&rii proiectului conditioneaza admiterea

studentului la evaluarea finala din cadrul disciplinei.



| Pr:

10.6 Standard minim de performanta (se prezinta cunostintele minim necesare pentru promovarea disciplinei si modul in care se
verifica stapanirea lor'8)

. Curs — Studentul explica notiunile fundamentale privind metodele si procedeele de prelucrare mecanica utilizate in
fabricarea pieselor componente ale utilajelor tehnologice Tn conditii prestabilite, cu chetuieli minime. . Verificarea se face prin
examen scris care vizeaza evaluarea capacitatii de analiza, interpretare si intelegere aplicativa a tehnologiilor.

. Laborator - Studentul aplica corect metodele de lucru, efectueaza determinari experimentale, prelucreaza si interpreteaza
rezultate aferente activitatii aplicative. Verificarea se realizeaza prin teste scurte dupa fiecare lucrare de laborator, unde se
urmareste dezvoltarea abilitatilor de interpretare practica si asumarea responsabilitatii in desfasurarea lucrarilor de laborator

.. Titular de curs Titular activitati aplicative
Data completarii L «
(semnatura) (semnatura)
10.09.2025
Di D
irector de departament Data avizarii in Consiliul Facultatji®® ecan
(semnatura) (semnatura)

17.09.2025

8 Nu se va explica cum se acorda nota de promovare.
'9 Avizarea este precedata de discutarea punctului de vedere al board-ului de care apartine programul de studii cu privire la fisa disciplinei.



