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FISA DISCIPLINEI
1. Date despre program
1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Politehnica Timisoara
1.2 Facultatea' / Departamentul? I\I/—'Iacul’[atea de Inginerie Hunedoara/ Departamentul de Inginerie si
anagement

1.3 Domeniul de studii (denumire/cod 3) Ingineria autovehiculelor / 160

1.4 Ciclul de studii Licenta

1.5 Programul de studii (denumire/cod/calificarea) | Autovehicule rutiere / 30 / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1a Denumirea disciplinei/Categoria formativa* Control dimensional si masuratori tehnice / DD

2.1b Denumirea disciplinei in limba engleza Dimensional control and technical measurements

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. Budiul Berghian Adina

2.3 Titularul activitatilor aplicative® Conf. dr. ing. Budiul Berghian Adina

2.4 Anulde studi® | II [ 2.5 Semestrul 2 | 2.6 Tipulde evaluare | V| 2.7 Regimul disciplinei’ | DF

3. Timp total estimat - ore pe semestru: activitati didactice directe (asistate integral sau asistate partial) si activitati de
pregatire individuala (neasistate) 8

.3'1 Numavr d? ore §S|state 3 , formatdin: |3.2 ore curs 2 | 3.3 ore seminar/laborator/proiect | 1

integral/saptamana

.3'1 Numar total de ore asistate 42 , format din: | 3.2* ore curs 3.3* ore seminar/laborator/proiect | 14

integral/sem. 28

3.4 Numar de ore asistate - . 3.6 ore elaborare proiect de

e , format din: 3.5 ore practica ; 9

partial/saptaméana diploma

3.4* Numar total de ore asistate partial/ format din: | 3.5* ore practica 3.6* ore elaborare proiect de

semestru ’ ’ : P diploma

3.7 Numar de ore activitati neasistate/ 2,36 ,format |ore documentare suplimentara in biblioteca, pe 036

saptamana din: platformele electronice de specialitate si pe teren ’
ore studiu individual dupa manual, suport de curs, 050
bibliografie si notite ’
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 150
casa si referate, portofolii si eseuri ’

3.7* Numar total de ore activitati neasistate/ | 33 , format ore documentare suplimentara in biblioteca, pe 504

semestru din: platformele electronice de specialitate si pe teren ’
ore studiu individual dupa manual, suport de curs, 7
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 21
casa si referate, portofolii si eseuri

3.8 Total ore/saptamana ° 5,36

3.8* Total ore/semestru 75

3.9 Numar de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum o Desen Tehnic, Statisticd matematica, Teoria probabilitatilor, Organe de masini
4.2 de rezultatele invatarii e Operarea cu concepte fundamentale din domeniul stiintelor ingineresti

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sala de curs echipata cu videoproiector si conexiune la Internet.

¢ Laborator Tolerante si Control dimensional cu standuri specifice pentru lucrarile de

5.2 de desfasurare a activitatilor practice laborator

6. Rezultatele invatarii la formarea carora contribuie disciplina



Cunostinte e C1. Studentul/absolventul identifica si explica conceptele, teoriile si metodele de baza ale domeniului
ingineriei autovehiculelor si ale specializarii.

specifice specializarii.

Abilitati e A1. Studentul/absolventul utilizeaza principii si metode de baza din domeniu si le aplica in procese

Responsabilitate e RAA1. Studentul/absolventul selecteaza si analizeaza sursele bibliografice specifice specializarii.
si autonomie e RA2. Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice
specializarii.

¢ RA3. Studentul/absolventul isi asuma responsabilitatea pentru dezvoltarea profesionala continua,
folosind surse de informare tehnica de specialitate si tehnici moderne de invatare.

7. Obiectivele disciplinei (asociate rezultatelor invatarii de la punctul 6)

o Asigurarea pregatirii fundamentale si de specialitate in studiul si proiectarea transmisiilor mecanice componente ale masinilor,

mecanismelor si dispozitivelor

¢ Disciplina Control dimensional si masuratori tehnice urmareste formarea deprinderilor privind cunoasterea si aprecierea preciziei
de prelucrare a pieselor, care cuprinde: precizia dimensiunilor, precizia formei geometrice, precizia pozitiei reciproce a axelor

respectiv suprafetelor si precizia netezimii suprafetelor

8. Continuturi’®

8.1 Curs

Numar de ore

Metode de predare™’

Precizia prelucrarii pieselor

Precizia dimensiunilor.

Precizia formei geometrice

Precizia pozitiei reciproce a axelor si a suprafetelor pieselor
Starea suprafetelor

Notiuni de baza despre interschimbabilitatea in constructia de magini
Consideratii privind interschimbabilitatea si scopurile ei
Interschimbabilitatea in productie respectiv in exploatare

Studiul erorilor de prelucrare si de masurare prin metode statistice
Notiuni generale

Notiuni privind prelucrarea statistica a datelor experimentale
Modul de lucru

Sistemul International si Sistemul National de tolerante si ajustaje
Consideratii generale

Caracteristicile sistemului international de tolerante si ajustaje
Calculul abaterilor

Sistemul de tolerante si ajustaje pentru mecanica fina

Lanturi de dimensiuni
Notiuni generale. Clasificarea lanturilor de dimensiuni
Rezolvarea lanturilor de dimensiuni liniare paralele

Stabilirea tolerantelor distantelor dintre axe si dintre suprafete
Stabilirea tolerantelor distantelor dintre axe

Expunere cu mijloace
multimedia, conversatii
si explicatii asupra
tematicii




Stabilirea tolerantelor distantelor dintre suprafete

Stabilirea tolerantelor unor organe de masini de constructie specifica 5

Tolerantele si ajustajele pentru asamblari cu pana si asamblari cu
caneluri

Tolerantele si ajustajele pentru asamblari filetate

Precizia asamblarilor conice

Precizia de fabricatie a angrenajelor

Precizia de fabricatie si montaj a rulmentilor

Constructia de calibre pentru diferite scopuri

Bibliografie'?

1.Pascu, C. — Tolerante si control dimensional, Ed. Universitaria, Craiova, 2020;

2.Dragu, D., s.a. — Tolerante si masuratori tehnice, E.D.P., Bucuresti, 1982;

3. Cioata, F., s.a. - Tolerante si control dimensional Suport de curs, lasi 2016 ;

4. Saveanu, L., s.a. — Culegere de probleme de tolerante, ajustaje si calibre, E. Tehnica, Bucuresti, 1995;
5. Budiul Berghian, A., - notite de curs, https://cv.upt.ro/course/view.php?id=5546, 2023;

6. Vasiu T., Budiul Berghian A.,- Masini unelte si prelucrari mecanice, Editura "CERMI” lasi, 2008.

8.2 Activitati aplicative® Numar de ore Metode de predare
Laborator 14 Explicatie,
Mésurarea dimensiunilor utilizand instrumente de masura cu vernier | 2 demonstratie, studiu de
(sublerele) caz.
Instrumente de masura cu surub micrometric (micrometre) 2
Masurarea elementelor geometrice ale filetelor 2 Efectuarea lucrarilor de
Masurarea elementelor geometrice ale rotilor dintate 2 laborator in echipa
Masurari cu ajutorul comparatorului cu cadran si a calelor plan- 2
paralele
Prelucrarea statistica a datelor 2
Finalizarea activitatii de laborator 2
Bibliografie'4

1.Popa, I., Weber, F.- Tehnologia intretinerii si reparérii utilajului electromecanic, Indrumar de laborator, Institutul Politehnic

»Traian Vuia” Timisoara, 1991;
2.Weber, F.- Tolerante si control dimensional, lucrari de laborator, Editura Mirton, Timisoara, 2008;

3. Budiul Berghian A.,- Tolerante si control dimensional, aplicatii, CVUP https://cv.upt.ro/course/view.php?id=5546, 2002;

4. Budiul Berghian, A., Vasiu, T.,- Fiabilitatea si mentenabilitatea entitatilor industriale. Teorie si aplicatii, INFOMIN Deva, 2008

9. Evaluare

Tip activitate 9.1 Criterii de evaluare' 9.2 Metode de evaluare

9.3 Pondere din
nota finala

N Verificare scrisa cu durata de 3 ore.
-corectitudinea

9.4 Curs . _ Subiectele verificarii: doua subiecte teoretice, 0,60
cunostintelor asimilate SN
T doua aplicatii
9.5 Activitati aplicative S:
L: Efectuarea lucrarilor de Evaluarea activitatilor aplicative se face prin 040

laborator prevazute, cumularea calificativelor obtinute pentru:




implicare personala, lucru in - referatele lucrarilor,

echipa la prelucrarea - calitatea prestatiei studentului la orele de
rezultatelor experimentale laborator.

PIE:

Pr:

9.6 Standard minim de performanta (se prezinta cunostintele minim necesare pentru promovarea disciplinei si modul in care se
verifica stapanirea lor'?)

. La finalul cursului studentii trebuie sa posede: cunoasterea notiunilor fundamentale specifice disciplinei respectiv stabilirea
abaterilor si a tolerantelor pieselor, rezolvarea lantului de dimensiuni si prelucrarea statistica necesara in controlul
dimensional a pieselor.

J Standard minim de performanta: capacitatea de a definii notiunile elementare aferente subiectelor tratate, utilizarea
termenilor specifici limbajului in domeniul ingineriei mecanice respectiv rezolvarea problemelor ce tin de stabilirea abaterilor
respectiv a tolerantelor ajustajelor.

e Nota de promovare se obtine Tn conditiile realizarii a minim jumatate din punctajul total.

_— Titular de curs Titular activitati aplicative
Data completarii < «
(semnatura) (semnatura)
10.09.2025
Di D
irector de departament Data avizarii in Consiliul Facultatii'® ecan
(semnatura) (semnatura)

17.09.2025




