1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Politehnica Timisoara

1.2 Facultatea® / Departamentul?

Facultatea de Inginerie Hunedoara/ Inginerie si management

1.3 Domeniul de studii (denumire/cod?®)

INGINERIA AUTOVEHICULELOR /160

1.4 Ciclul de studii

Licenta

1.5 Programul de studii (denumire/cod/calificar

ea)

AUTOVEHICULE RUTIERE / 30 / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei/Categoria formativa*

Tehnologii de fabricare si asamblare a autovehiculelor / DS

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. PINCA-BRETOTEAN CAMELIA

2.3 Titularul activitatilor aplicative®

Prof. dr. ing. PINCA-BRETOTEAN CAMELIA

2.4 Anul de studii® | [\ | 2.5 Semestrul

7 | 2.6 Tipul de evaluare | E

| 2.7 Regimul disciplinei” | DI

3. Timp total estimat - ore pe semestru: activitati didactice directe (asistate integral sau asistate partial) si activitati de

pregatire individuala (neasistate) ®

3.1 Numar de ore asistate

; e a s 5 , format din: |3.2 ore curs 3 | 3.3 ore seminar/laborator/proiect |2
integral/saptamana
" ” -
.3'1 Numér total de ore asistate 70 , format din: | 3.2* ore curs 3.3* ore seminar/laborator/proiect | 28
integral/sem. 42
3.4 Numar de ore asistate . . 3.6 ore elaborare proiect de
. e A , format din: 3.5 ore practica . .
partial/saptamana diploma
3.4* Numar total de ore asistate partial/ . . . . 3.6* ore elaborare proiect de
, format din: 3.5* ore practica ; N
semestru diploma
3.7 Numar de ore activitati neasistate/ 3,92 ,format |ore documentare suplimentara in biblioteca, pe 0.92
saptamana din: platformele electronice de specialitate si pe teren '
ore studiu individual dupa manual, suport de curs, 1
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 5
casa si referate, portofolii si eseuri
3.7* Numar total de ore activitati neasistate/ | 55 , format ore documentare suplimentara in biblioteca, pe 13
semestru din: platformele electronice de specialitate si pe teren
ore studiu individual dupa manual, suport de curs,
g L 14
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de o8
casa si referate, portofolii si eseuri
3.8 Total ore/saptamana ° 8,92
3.8* Total ore/semestru 125
3.9 Numar de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

¢ Discipline necesare a fi studiate anterior: Desen tehnic, Rezistenta
materialelor,Organe de masini, Control dimensional si masuratori tehnice, Calculul
si constructua motoarelor cu ardere interna, Calculul si constructia autovehiculelor

4.2 de competente

¢ Principii si metode de baza pentru proiectarea componentelor mecanice cu date de
intrare bine definite.

! Se inscrie numele facultatii care gestioneaza programul de studiu caruia ii apartine disciplina.
2 Se inscrie numele departamentului caruia i-a fost incredintata sustinerea disciplinei si de care apartine titularul cursului.

3 Se nscrie codul prevazut in HG — privind aprobarea Nomenclatorului domeniilor si al specializarilor/programelor de studii, actualizata anual.
4 Disciplina se incadreaza potrivit planului de invatamant in una dintre urmatoarele categorii formative: disciplind fundamentala (DF), disciplind de domeniu (DD),
discipina de specialitate (DS) sau disciplina complementara (DC).
5 Prin activitati aplicative se Inteleg activitatile de: seminar (S) / laborator (L) / proiect (P) / practica (Pr).
8 Anul de studii n care este prevazuta disciplina in planul de invatamant.
7 Disciplina poate avea unul din urmétoarele regimuri: disciplina impusa (D) sau disciplina obligatorie (DOb)-pentru alte domenii fundamentale de studii oferite de UPT,

disciplina optionala (DO) sau disciplina facultativa (Df).

8 Numérul de ore de la rubricile 3.1*, 3.2*,...,3.8* se obtin prin inmultirea cu 14 (séptamani) a numérului de ore din rubricile 3.1, 3.2,..., 3.8. Informatiile din rubricile 3.1,

3.4 si 3.7 sunt chei de verificare folosite de ARACIS sub forma: (3.1)+(3.4) > 28 ore/sapt. si (3.8) < 40 ore/sapt.

9 Numérul total de ore / saptamana se obtine prin insumarea numarului de ore de la punctele 3.1, 3.4 si 3.7.




5. Conditii (acolo unde este cazul)

Sala de curs echipata cu tabla, calculator, videoproiector si machete didactice-
varianta on-site.

« n regim on-line, sunt trimise saptdmanal sau postate pe pagina cursului/ a
Campusului Virtual al UPT link-urile de logare. La inceperea cursului, studentii sunt
anuntati de pornirea Tnregistrarii prelegerii si li se reaminteste necesitatea realizarii
prezentei pe chat-ul intalnirii

5.1 de desfasurare a cursului

¢ Laborator dotat cu standuri si machete pentru studiul transmisiei autovehiculelor.

¢ Sala de proiect, dotata cu tabla, calculator, videoproiector si software adecvat

o Studentii trebuie sa dispuna de calculator/tableta (cu aplicatia Zoom instalata),
intrucat in regim on-line acestia vor accesa conform orarului link-urile de Zoom
trimise prin activitatea de tip Forum de pe CVUPT.

e Termenul de predare al proiectului este stabilit de comun acord cu studentii. Nu se
vor accepta cereri de améanare a acestuia, decat cu motive bine intemeiate. Pentru
predarea proiectului cu intarziere, lucrarile vor fi depunctate cu 1 punct/zi intarziere.

5.2 de desfasurare a activitatilor practice

6. Competente la formarea carora contribuie disciplina

Competente e C4.1Aplicarea principiilor si metodelor clasice pentru proiectarea tehnologiilor de fabricare a autovehiculelor
specifice rutiere

e C4.2 Enuntarea si descrierea conceptelor, teoriilor si metodelor de baza utilizate in fabricarea
autovehiculelor rutiere
C4.3 Proiectarea tehnologiilor de fabricatie a componentelor auto si a autovehiculelor rutiere
C4.4 Utilizarea criteriilor si metodelor adecvate pentru evaluarea si adoptarea solutiilor tehnologice optime
utilizate n fabricarea autovehiculelor rutiere
C4.5 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea diferitelor tehnologii de fabricare a autovehiculelor
rutiere

Competentele e C4. Proiectarea tehnologiilor de fabricare pentru autovehicule rutiere
profesionale n
care se nscriu
competentele
specifice

Competentele | o
transversale n
care se inscriu
competentele
specifice

7. Obiectivele disciplinei (asociate competentelor de la punctul 6)

o Cunoasterea tehnologiilor utilizate in fabricarea diferitelor repere din componenta

7.1 Obiectivul general al disciplinei -
autovehiculelor

¢ Cunoasterea metodelor si a procedeelor de prelucrare mecanica prin aschiere;

¢ Elaborarea proceselor tehnologice de prelucrare mecanica si analiza critica a variantelor
tehnologice de prelucrare mecanica prin aschiere;

7.2 Obiectivele specifice e Cunoasterea tehnologiilor moderne de fabricare si asamblare a reperelor componente
ale autovehiculelor

o Cunoasterea elementelor de programare asistata de calculator a reperelor pe masini cu
comanda numerica.

8. Continuturi'®

10 Se detaliaza toate activitatile didactice prevazute prin planul de invatamant (tematicile prelegerilor si ale seminariilor, lista lucrarilor de laborator, continuturile etapelor
de elaborare a proiectelor, tematica fiecarui stagiu de practica). Titlurile lucrarilor de laborator care se efectueaza pe standuri vor fi insotite de notatia ,(*)".



1.1 Structura sistemului de productie specific
autovehiculelor

1.2 Notiuni privind prelucrabilitatea pieselor

1. 3 Metodica de elaborare a proceselor de prelucrare
mecanica

1.4 Documentatia tehnologica

8.1 Curs Numar de ore Metode de predare!
1.Elaborarea procesului de prelucrare mecanica a Studentii au acces la curs in format
pieselor electronic:

https://cv.upt.ro/course/view.php?id=5200

2. Precizia si calitatea suprafetelor pieselor prelucrate
mecanic
2.1 Notiuni despre precizia prelucrarilor mecanice
2.2 Factorii care duc la aparitia erorilor de prelucrare
2.3 Calitatea suprafetelor prelucrate mecanic
2.4 Influenta rugozitatii asupra preciziei dimensionale

3.Tehnologii de fabricare a arborilor

3.1 Operatii pregatitoare la prelucrarea mecanica a
arborilor

3.2 Prelucrarea arborilor prin strunjire si rectificare

3.3 Prelucrarea racordarilor, degajarilor, a tesiturilor si
a canalelor de pana, a canelurilor si a filetelor

3.4 Operatii de control

3.5 Tehnologii de fabricare a arborilor netezi si in trepte

3.6Tehnologii de fabricare a arborilor cotif

3.7 Tehnologii de fabricare a arborilor cu came

3.8 Tehnologii tip de prelucrare a arborilor planetari

4.Tehnologii de fabricare a alezajelor
4.1 Criterii de analiza tehnologica a alezajelor
4.2 Operatii pregatitoare la prelucrarea alezajelor
4.3 Operatii de obtinere si prelucrare a alezajelor
4.4 Tehnologia de fabricare a camasilor de cilindru
4.5 Tehnologia de fabricare a cuzinetilor.

5.Tehnologii de fabricare a rotilor dintate
5.1 Materiale, semifabricate si conditii tehnice
5.2 Tehnologia de fabricare a rotilor dintate cu
dantura cilindrica, conica si melcata
5.3 Operatii de control specifice rotilor dintate

6. Tehnologii de fabricare a carcaselor
6.1 Prelucrarea mecanica a pieselor de tip carcasa
6.2 Tehnologii de fabricare a blocului motor
6.3 Tehnologii de fabricare a chiulasei

7.Tehnologia de fabricatie a pistoanelor, segmentilor si a
bielelor
7.1 Tehnologia de fabricatie a pistoanelor
7.2 Tehnologia de fabricatie a segmentilor
7.3 Tehnologia de fabricatie a bielelor

8..Elemente de programare ale masinilor unelte cu

comanda numerica

8.1 Clasificarea echipamentelor numerice

8.2 Functii pregatitoare, functii auxiliare, functii
tehnologice, interpolarea liniara/ circulara,

Corectii de raza a sculei aschietoare.

8.3 Sisteme si puncte de referinta in programarea
CNC.

8.4 Elemente ale limbajului de programare NC.

8.5 Programarea asistata de calculator a reperelor pe
masini cu comanda numerica

9. Bazele tehnologiei asamblarii autovehiculelor rutiere
9.1 Continutul si structura procesului tehnologic de
asamblare
9.2 Proiectarea proceselor tehnologice de asamblare
9.3 Elemente privind tehnologia asamblarii.

Prelegere participativa, dezbatere,
dialog, expunere, exemplificare, atat in
regim on-site cat si on-line

11 prezentarea metodelor de predare va include si folosirea noilor tehnologii (e-mail, pagina personalizata de web, resurse in format electronic etc.).




Bibliografie'? 1.Pinca-Bretotean Camelia — Fabricarea si asamblarea autovehiculelor rutiere, Vol. |, Ed. Cermi, lasi 2008
2.Pinca-Bretotean Camelia — Fabricarea si asamblarea autovehiculelor rutiere, Vol. Il, Ed. Politehnica, Timisoara, 2009
3. But Adrian — Masini si sisteme avansate de prelucrare, Ed. Politehnica, Timisoara, 2009

8.2 Activitati aplicative®® Numar de ore Metode de predare
Laborator 2 Tntelegerea lucrarii dupa un model
1.Influenta fortelor de strangere a semifabricatelor prezentat in indrumarul de lucréri de
asupra prelucrarilor mecanice, ,(*)” laborator, realizarea practica a lucrarii,
2. Influenta uzurii sculei aschietoare asupra precizieide | 2 determinari experimentale, efectuarea de
prelucrare, ,,(*)” calcule, sintetizarea concluziilor
3.Prelucrarea prin strunjire a suprafetelor de revolutie 2
exterioare,,(*)”
4.Prelucrarea prin strunjire a suprafetelor de revolutie 2
interioare ,,(*)”
5. Prelucrarea suprafetelor conice prin strunjire, ,,(*)" 2
6. Prelucrarea prin frezare, ,,(*) 2
7. Programarea asistata de calculator a unei piese de 2
revolutie pe strunguri CNC ,,(*)"
Proiect: Se va intocmi tehnologia de prelucrare 14 Discutia, dialog, efectuarea de calcule

mecanica prin aschiere pentru un organ de masina
din componenta autovehiculelor rutiere, avand ca
date initiale urmatoarele: desenul de executie al
piesei, tipul de productie, dotarea atelierului
mecanic in care se va executa piesa.

. Analiza critica a desenului de executie.

. Alegerea materialului si a semifabricatului.

. Stabilirea itinerarului tehnologic de prelucrare
mecanica.

. Determinarea adaosurilor de prelucrare.

. Alegerea echipamentului tehnologic.

. Stabilirea regimului de aschiere.

. Calculul normei tehnice de timp.

. Sustinerea proiectului

W NP

o ~NO 01D

Bibliografie'# 1.Pinca-Bretotean Camelia — Tehnologia fabricarii autovehiculelor rutiere- indrumar pentru lucrari de laborator, Ed.
Cermi, lasi, 2008

2. Pinca-Bretotean Camelia — Tehnologii de prelucrari mecanice la fabricarea utilajelor tehnologice —indrumar pentru lucréri de
laborator, Ed. Mirton, Timisoara, 2003

3.Aplicatie CoroGuide: https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/products/Pages/toolguide.aspx

4 .http://www.toolexpert.ee/kataloog.html

5. Radu S.A- Tehnologii de fabricatie-indrumar de proiect, UTPress, Cluj Napoca 2020

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor profesionale
si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

. Continutul disciplinei este in concordanta cu ceea ce se face in alte centre universitare din tara si strainatate. Pentru o mai
buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei au avut loc intalniri atat cu reprezentanti ai mediului de
afaceri din zona, cat si cu cadre didactice, profesori universitari, care predau discipline similare la alte universitati din tara.

10. Evaluare

12 Cel putin un un titlu trebuie s& apartina colectivului disciplinei iar cel putin un titlu trebuie sa se refere la o lucrare de referinta pentru disciplin, de circulatie nationala si
internationald, existenta in biblioteca UPT.

13 Tipurile de activitati aplicative sunt cele precizate in nota de subsol 5. Dacé disciplina contine mai multe tipuri de activitati aplicative atunci ele se trec consecutiv in
liniile tabelului de mai jos. Tipul activitatii se va Inscrie intr-o linie distincta sub forma: ,Seminar:”, ,Laborator:”, ,Proiect:” si/sau ,Practica:”.

14 Cel putin un titlu trebuie sa apartina colectivului disciplinei.



Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare®® 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere dln
nota finala
Tn regim on-site examen scris cu durata de
doua ore; 3 subiecte teoretice din tematica
cursului.
Deasemenea se tine seama si de participarea
Corectitudinea si ?Ct'va,la cur§ur|. ..
completitudinea In regim on-line, 'examerjul con.sta in
cunostintelor asimilate: parcurgerea unui test grllé 'on-llne, teste
10.4 Curs - criterii ce vizeaza aspecte accesate pe CV{ UPT si prin Zoom. Testele 0,66
atitudinale: interesul pentru cont,!n 40 |r]trebar|/40m|vn, |ntrebgrlle flllnd cu
studiu individual si un singur raspuns, cu raspunsuri muIt|pIe,. i
dezvoltare profesionald corelgre de .dat.e, |er.arh!zarea unor notiuni in
functie de diferite criterii enuntate in
intrebare, raspunsuri de tip eseu. La finalul
perioadei, dupa evaluarea de catre tutori a
raspunsurilor eseu, studentii isi pot vizualiza
punctajul aferent testului
10.5 Activitati aplicative | S:
Elaborarea unui referat la finalul fiecarei
lucrari de laborator si se apreciaza activitatea
L: Se verifica nivelul de studentului in timpul lucrarii efectuate si
pregatire al fiecarei lucrari de | concluziile obtinute la finalul acesteia.
laborator, capacitatea de a Nota la laborator se calculeaza ca medie
opera cu cunostintele aritmetica a notei la referatul Intocmit din
asimilate, capacitatea de notiunile parcurse la laborator si nota pentru 017
solutionare a unor cazuri calitatea prestatiei studentului in timpul orelor. ’
practice specifice, criterii ce Tn regim on-line, nota la laborator se va stabili
vizeaza aspecte atitudinale: | in functie de nota obtinuta la testul grila de
interesul pentru studiu verificare a cunostintelor existent pe
individual campusul virtual al UPT (studentul fiind
prezent pe Zoom) si nota pe temele de casa
care trebuie incarcate pe CV UPT.
Sustinere orala atat in varianta on-site, cat si
pi6. in varianta on-line. Se verifica corectitudinea 017
' calculelor efectuate, desenul de ansamblu si '
desenul de executie
Pr:

10.6 Standard minim de performanta (se prezinta cunostintele minim necesare pentru promovarea disciplinei si modul in care se
verifica stédpanirea lor'’)

. Curs:Cunoasterea in linii mari a metodelor si a procedeelor de prelucrare mecanica in vederea obtinerii pieselor in conditii
prestabilite, cu chetuieli minime;

e Laborator: Capacitatea de a intocmi un itinerar tehnologic de prelucrare mecanica pentru un reper dat;

e Proiect: Capacitatea de a stabili parametrii regimului de aschiere si norma tehnica de timp pentru o anumita prelucrare
mecanica.

Titular de curs Titular activitati aplicative

Data completarii

(semnatura) (semnatura)
10.09.2024
Dir r rtamen Decan
ector de dvepa tament Data avizarii in Consiliul Facultatii'® ec:'al
(semnatura) (semnatura)

17.09.2024

15 Fisele disciplinelor trebuie s& contind procedura de evaluare a disciplinei cu precizarea criteriilor, a metodelor si a formelor de evaluare, precum si cu precizarea
ponderilor atribuite acestora in nota finala. Criteriile de evaluare se formuleaza in mod distinct pentru fiecare activitate prevazuta in planul de invatdmant (curs, seminar,
laborator, proiect). Ele se vor referi si la formele de verificare pe parcurs (teme de casa, referate s.a.)

16 Tn cazul cand proiectul nu este o disciplina distincts, in aceastd rubricd se va preciza si modul in care rezultatul evaluarii proiectului conditioneazé admiterea
studentului la evaluarea finala din cadrul disciplinei.

17 Nu se va explica cum se acorda nota de promovare.

18 Avizarea este precedata de discutarea punctului de vedere al board-ului de care apartine programul de studii cu privire la fisa disciplinei.



